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Digitalizacja Proceséw Produkcyjnych

w przemysle staje sie faktem. Rozwigzania automatyki
procesowej zapewniaja wysoka elastycznos¢, skalowalnosé
i dostepnosc¢ instalacji z uwzglednieniem aspektow
bezpieczeristwa, gwarantujac jednoczesnie otwartos¢
systemu.

Dtugoterminowe bezpieczeristwo inwestycji jest jednym
z podstawowych wymogoéw stawianych w przemysle
procesowym.

Digitalizacja stopniowo wkracza we wszystkie warstwy
systemu produkcyjnego, poczawszy od warstwy
zarzadzania inwestycja, planowania produkcji, sterowania,
komunikacji az do poziomu inteligentnych urzadzen
obiektowych. Dla kazdej z tych warstw otwieraja sie

nowe perspektywy dzieki innowacyjnym narzedziom
softwareowym i rozwiazaniom sprzetowym.
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Potrzeba Digitalizacji widoczna jest we wszystkich etapach
inwestycji oraz podczas catego cyklu zycia instalacji.
Digitalizacja jest jednym z podstawowych filaréw inicjatywy
Industry 4.0 i jednoczesnie odpowiedzia na rosnace
wymagania globalnego przemystu.

Globalizacja prowadzi do zwiekszenia nacisku na kwestie
optymalizacji i elastyczno$¢ proceséw, przy jednoczesnej
konkurencyjnosci produkcji. Szybkie wdrazanie nowych
modeli biznesowych oraz produkcyjnych ma znaczaco
skrécic czas wprowadzania produktu na rynek.

wonceprda mog,,
biznesy

Digitalizacja
w cyklu zycia
instalacji




SIMIT Simulation Framework V9.0

Cyfrowy obraz rzeczywistosci z pakietem symulacyjnym

Narzedzie SIMIT jako platforma symulacyjna pozwala
na wykonanie wirtualnego odwzorowania rzeczywistej
instalacji (okreslane jako Virtual Twin).

Symulacja odpowiedzi obiektu w czasie rzeczywistym
pozwala na prowadzenie zaawansowanych testéw
funkcjonalnych FAT (Factory Akceptance Tests), w tym
scenariuszy awaryjnych oraz wirtualne uruchomienie
instalacji na dtugo przed dostepem do rzeczywistego
obiektu.

Istotng zaletg jest mozliwo$¢ prowadzenia treningéw
operatorskich, pozwalajacych na zdobycie doswiadczenia
i wiedzy o specyficznych wymogach oraz zagrozeniach ze
strony obiektu.

W praktyce, szybsze wykrycie zagrozen i btedéw przektada
sie na znaczaca redukcje kosztow ich usuniecia.

SIMATIC PCS 7

Stacja operatorska
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Korzysci zastosowania narzedzia SIMIT

Prowadzenie testow funkcjonalnych w czasie
rzeczywistym, lepsze poznanie mozliwosci
instalacji, szybkie rozpoznawanie zagrozen;

Weryfikacja zatozen projektowych i jakosci
inzynieringu

Wiarygodne wsparcie przy podejmowaniu decyzji
zwigzanych z modyfikacjami na instalacji

Wyzsza dostepnos¢, bezpieczeristwo

i optymalizacja obiektu

Mozliwos¢ szkolenia operatoréw przed rozruchem
obiektu

Intuicyjna i przyjazna dla uzytkownika obstuga
pakietu

Elastyczna, skalowalna i otwarta konfiguracja
symulacji

Dostep do bibliotek z gotowymi modelami
obiektéw procesowych

Stacja inzynierska
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Instalacja rzeczywista

Symulacja, instalacja wirtualna

Zastosowanie narzedzia SIMIT w wersji z Virtualnym Controllerem lub z modutem Simulation Unit



SIMIT Simulation Framework V9.0

Zalety wirtualnych uruchomien

Szybsze uruchomienie instalacji Wyzsza jakos$c¢ inzynieringu

procesowej

Dzieki prostej obstudze SIMIT i dostepowi do
zaawansowanych bibliotek modeli procesu CONTEC,
FLOWNET, CHEM-BASIC jest mozliwo$¢ rozszerzenia
zakresu badan. Symulacja moze by¢ wykonana
jednoczesnie z inzynieria, co prowadzi do wyzszej jakosci
inzynierii. Wirtualny rozruch jest skutecznym wsparciem
dla prac projektowych.

Testowanie funkcjonalnosci systemu sterowania na
wczesnym stadium projektowania oraz podczas testéw FAT
(Factory Akceptance Tests) znaczaco skraca faze rozruchu
instalacji oraz czas uzyskania optymalnych parametréw
wydajnosciowych. Testowanie nie wymaga dostepu do
fizycznych sterownikéw PLC, ktére sa zastapione przez
emulatory Virtualny Controler lub narzedzie PLCSIM

Advanced. W przypadku dostepu do fizycznego sterownika Pakiet Simit, w ramach zintegrowanego inzynieringu,
np. Simatic 57400, mozliwe jest symulowanie odpowiedzi wspotpracuje ze srodowiskiem systemu sterowania
obiektu ze Srodowiska SIMIT poprzez dedykowane Simatic PCS7 oraz z platforma projektowa COMOS.

urzadzenie Simulation Unit, wyposazone w interfejs
Profibus DP lub Profinet.

Obnizenie kosztéw wdrozenia i serwisu Redukcja zagrozenia na instalacji

i skutecznos¢ treningéw operatorskich

Mniej zmian przy programowaniu inzynierskim oraz
skrécone czasy rozruchu, redukuja koszty personelu.
Jednoczesne i modularne testy gwarantuja wysoki poziom
inzynierii i maja pozytywny wptyw na ptynna realizacje
projektu. W dodatku wirtualny rozruch oszczedza
przestrzen oraz czas montazu, a takze wysitek wymagany
do przetestowania sprzetu w rzeczywistosci.

Wirtualny rozruch daje mozliwos¢ testowania sygnatow
wejsciowych i wyjsciowych, odpowiedzi urzadzen
obiektowych bez dostepnosci maszyn i sprzetu lub
zaangazowania personelu, tym samym eliminuje ryzyko
zwigzane z fizycznym rozruchem. Mozliwe zagrozenia nie
prowadza do powaznych konsekwencji, co pozwala
unikna¢ kosztownych szkéd i urazoéw.

Kompleksowe testy wykonane w biurze minimalizuja
Otwartos¢ op6znienia w projekcie oraz istotnie wspieraja faze
ptynnego rozruchu instalacji. Narzedzie SIMIT tworzy

realistyczne Srodowiska szkoleniowe dla operatoréw,
tatwe do modyfikacji, réwnolegle do zmian wprowadzanych
na fizycznej instalacji.

Pakiet SIMIT wspétpracuje z innymi narzedziami
symulacyjnymi poprzez np. Shared Memory, OPC,
Remote Control Interface.

Gotowe modele sterowania CMT (Control Module Types)
moga by¢ importowane wprost z platformy projektowej
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SIMATIC PCS 7 V9.0

Nowe perspektywy w automatyce procesowe;j

Rozwiazania stosowane w przemysle procesowym musza
by¢ coraz bardziej elastyczne, skalowalne, dostepne

i bezpieczne. Dzigki temu mozliwa jest ich szybka adaptacja
do nowych wymogoéw i potrzeb rynku. Rozwigzania oparte
na Digitalizacji otwieraja nowe perspektywy w ramach
inicjatywy Industry 4.0

SIMATIC PCS 7 V9.0 jest systemem sterowania
wspierajacym cyfrowa transformacje wszystkich
etap6w zycia instalacji przemystowej krok po kroku.

Dzieki innowacyjnym rozwigzaniom sprzetowym

i programowym, takim jak nowa wersja sprawdzonego
systemu Simatic PCS 7, branza automatyki procesowej
przygotowana jest na dynamiczne zmiany i rozwoj
technologiczny zaktadéw przemystowych.

Modernizacja w kierunku ,Cyfrowej przysztosci”

Krétsze czasy wdrazania produktu na rynek, ciggta
poprawa wydajnosci, elastyczniejsze podejscie do
produkcji, zwiekszona dostepnos$é, zoptymalizowany
system serwisowy oraz wsparcie decyzyjne na podstawie
danych przesytanych w czasie rzeczywistym to lista zalet
Digitalizacji, ktéra zaczynaja dostrzegac zaktady produkcyjne.

Dane s3 zintegrowane na wszystkich etapach i poziomach
procesu oraz swobodnie dostepne poprzez wydajne
interfejsy sieciowe. Dzieki temu mozliwa jest wysoka
transparentnos$¢ stanu procesu, jak rowniez wyniki produkcji.

Punkt wyjscia dla ,,Cyfrowego przemystu”
PROFINET Redundantny jest wiodacym standardem
przesytania danych w przemysle procesowym.

Laboratorium / O$rodek badawczy

Zaktad produkcyjny

-

W czasach ,Big Data” zapewnia bardzo wydajna
komunikacje w czasie rzeczywistym. Pozwala to na
tworzenie elastycznych i tatwo skalowalnych struktur sieci,
a takze na znaczne oszczednosci kosztéw przez caty cykl
zycia instalacji — przy znacznie mniejszym naktadzie na
okablowanie.

W potaczeniu z innowacyjnymi rozwigzaniami systemu
SIMATIC PCS 7 V9.0, wyjatkowo kompaktowe i dostepne
urzadzenia wspierajace komunikacje PROFINET zapewniaja
znacznie wieksza swobode projektowania instalacji i jej
eksploatacji.

Dzieki nowemu standardowi Profinet PA Ready wszelkie
zmiany struktury systemu automatyki sg mozliwe online,
bez zatrzymywania fragmentéw instalacji.
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Kompleksowa instalacja obstugujgca caty zaktad produkcyjny

SIMATIC PCS 7: 100 do 120 000 I/Os

Simatic PCS 7 — koncepcja elastycznego i skalowalnego systemu sterowania
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ET 200SP HA

Wysoce dostepne i skalowalne systemy peryferyjne
(PROFINET Redundantny R1).

Zwarta konstrukcja, elastyczna tacznos¢ i wysoka
dostepnos¢ poprzez redundantny PROFINET. Rozproszona
wyspa SIMATIC ET 200SP HA jest doskonale dopasowana do
wymagan kazdego przemystu — dzis i w cyfrowym
przemysle jutra.

Innowacyjny koncept SIMATIC ET 200SP HA taczy
elastyczno$¢ z najwyzsza dostepnoscia i kompaktowymi
wymiarami. Nowa konstrukcja pozwala na stosowanie do
56 modutéw 1/0 na wyspe. Wysoce skalowalna konstrukcja
moze by¢ rozszerzana do rzeczywistych potrzeb i przede
wszystkim ujednolicona — dzieki wygodnemu okablowaniu.
Szczeg6lnie w przypadku duzych instalacji zapewnia sie
mozliwo$¢ wymiany modutédw podczas pracy.

SIMATIC CPU 410 E

Sterownik do mniejszych instalacji SIMATIC PCS 7

CPU 410E zostato specjalnie zaprojektowane do potaczenia
z systemem SIMATIC PCS 7. Moze by¢ elastycznie uzyte
nawet w wymagajacych warunkach. Posiada interfejsy
Profinet oraz Profibus DP i obstuguje maks. 200 PO.

SIMATIC CPU 410 SIS

Sterownik blokadowy realizujacy funkcje
bezpieczeristwa funkcjonalnego do SIL 3

(Safety Integrated)

CPU 410SIS zostato specjalnie zaprojektowane do realizacji
systemoéw zabezpieczeri na mniejszych instalacjach. Posiada
interfejsy Profinet oraz Profibus DP i obstuguje maks. 200 PO.

Y-Switch

(PROFINET Redundantny S2)

Umozliwia projektowanie instalacji z redundantna siecia
komunikacyjng PROFINET. Y-Switch — Scalance XF204-2BA
DNA sprawia, ze mozliwe jest podtaczenie urzadzen typu
(S2 Redundancy) z dwoma odseparowanymi sieciami
Profinet (R1 Redundancy).

CFU - Compact Field Unit

(PROFINET Redundantny S2)

Umozliwia projektowanie sieci Profibus PA i taczenie
z redundantna siecig komunikacyjna PROFINET

(S2 Redundancy).

Daje mozliwos¢ podtaczenia do 8 urzadzen PA, zapewniajac
petna diagnostyke i konfiguracje poprzez narzedzie Process
Device Manager (PDM).



Rozwdj technologii IT pozwala na akwizycje oraz
przetwarzanie ogromnych wolumendw rozproszonych
danych. Poruszanie sie po wielu systemach w poszukiwaniu
witasciwych informacji staje sie wyzwaniem, a krétki czas
dostepu do aktualnych danych i dokumentacji jest kluczem
do zwiekszenia dostepnosci instalacji oraz wydtuzenia czasu
eksploatacji urzadzen, przektadajac sie bezposrednio na
wzrost efektywnosci produkcji oraz ograniczenie awarii

i wypadkéw spowodowanych brakiem informacji

o biezacym stanie instalacji.

Metoda pozwalajaca zminimalizowa¢ czas dostepu do
informacji jest zebranie danych technicznych, ruchowych
oraz ekonomicznych w jednolity, transparentny model
danych. Platforma COMOS w ramach jednej aplikacji
zapewnia przeptyw danych miedzybranzowo,
wprowadzajac standaryzacje i petna kontrole zmian,
niezbedna do zachowania najwyzszej sp6jnosci informacji.

Gama mechanizmoéw oraz funkcjonalnosci dostepnych
w ramach COMOS stanowi idealny fundament
kompleksowego, zintegrowanego zarzadzania danymi
i zasobami.

COMOS daje pewnos¢, iz odpowiednia osoba uzyska
wtasciwe informacje we wtasciwym czasie, a wszelkie
zmiany wprowadzone na instalacji beda natychmiast
dostepne dla wszystkich branz i wydziatéw.

Dlaczego COMOS?

JEDNA APLIKACJA
Odwzorowanie catego cyklu zycia zaktadu
w ramach jednej aplikacji i jednego modelu danych.

STANDARYZACIJA
Spo6jnos¢, dostepnosc i transparentno$¢ danych.

ZARZADZANIE ZMIANA

Uproszczona wspotpraca oraz przeptyw informacji
pomiedzy wszystkimi zaangazowanymi branzami
i wydziatami.

NARZEDZIE INZYNIERSKIE

Gama mechanizmoéw i narzedzi pozwalajacych

na aktualizowanie i tworzenie dokumentacji
inzynierskiej oraz generowanie raportéw, zestawien.

DOSTEP DO INFORMACIJI
Intuicyjny i przyjazny interfejs uzytkownika.

INTEROPERACYJNOSC
Integracja z systemami trzecimi, dzieki otwartej
architekturze rozwiazania.

Modernization




Zalety Comosa wzgledem innych rozwigzan

1. tatwos¢ budowy rozwigzar dopasowanych do

wymagan klienta — mozliwos$¢ dowolnej konfiguracji

struktury danych oraz dopasowanie widocznosci
danych do uprawnien uzytkownikéw

2. tatwosc¢ tworzenia i modyfikowania wygladu
dokumentéw — w prosty sposéb mozna dostosowac
wyglad i zawartos¢ wszystkich dokumentow
tworzonych wewnatrz aplikacji

3. Mozliwos¢ konfiguracji interfejsu uzytkownika
— pozwala na zwiekszenie efektywnosci pracy
i tatwiejszy dostep do najistotniejszych informacji

4. Jedna, wspoélna baza danych — wszystkie moduty
programu korzystaja z jednej, wspdlnej bazy danych
— nie potrzeba synchronizowac informacji pomiedzy
modutami lub branzami, co gwarantuje spéjnosc
i aktualnos$¢ wszystkich danych

5. Mozliwo$¢ dostosowania workflow'u do wymagan

klienta — oprogramowanie dostosowuje sie do potrzeb

klienta, a nie odwrotnie

6. tatwosc przekazywania informacji pomiedzy branzami
— wszystkie branze operuja na tych samych obiektach

w jednej, wspolnej bazie danych

7. tatwos$¢ wymiany informacji miedzy cztonkami zespotu

w trakcie procesu projektowania — dzieki
funkcjonalnosci warstw roboczych mozna w prosty

sposéb wymienia¢ informacje pomiedzy uczestnikami

procesu projektowego

8. tatwos¢ wyszukiwania potrzebnych, wymaganych
informacji — dzieki funkcji nawigacji mozemy
btyskawicznie odnalez¢ wszystkie potrzebne dane

9. Btyskawiczne tworzenie zestawier — stworzenie
nowego zestawienia wymaga tylko kilku kliknie¢
mysza, umozliwia wyswietlenie i wylistowanie
dowolnych informacji zawartych w bazie danych
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Aktualno$¢ dokumentacji — wszystkie dokumenty
odwotuja sie do danych zapisanych w bazie, dzigki
temu uzytkownik ma zawsze do czynienia z aktualna
informacja

Otwarta architektura oprogramowania — umozliwia
komunikacje z zewnetrznymi aplikacjami, takimi jak
systemy DCS (PCS7 i inne), symulatory procesowe,
systemy ERP (SAP) i inne

Mozliwos¢ eksportu i importu danych poprzez pliki xml,
Excel, Access oraz csv — mozliwosc¢ przekazywania
informacji do i z bazy danych COMOS poprzez proste

i dobrze znane formaty plikéw — bez koniecznosci
recznego przepisywania informacji — dzieki temu
minimalizujemy mozliwos$¢ pomytki

Jedna zintegrowana aplikacja o strukturze modutowe;j
— wszystkie funkcjonalnosci COMOS realizowane s3
wewnatrz jednej aplikacji, dzieki czemu mozemy
skréci¢ czas potrzebny na szkolenia os6b obstugujacych
program

Dostep do informacji zawartych w programie poprzez
przegladarke internetowa — mozliwos¢ przegladania

i modyfikacji danych oraz dokumentéw z poziomu
przegladarki internetowej — nawet na urzadzeniach
mobilnych, jak tablety czy smartfony

Ptynna rozbudowa systemu o funkcjonalnosci
utrzymania ruchu — do istniejacego projektu,
wykonanego w COMOS, mozna z tatwoscig doda¢
nowe funkcjonalnosci systemu CMMS (Computerised
Maintenance Management Systems) — bez
koniecznosci budowania nowej struktury i dublowania
informacji

Uzytkownik jest wtascicielem swojego rozwigzania —
klient sam moze modyfikowac i administrowac swoim
projektem w programie COMOS. Po przeszkoleniu nie
ma potrzeby angazowania zasobéw dostawcy, aby
zmodyfikowac elementy funkcjonowania systemu
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